Permabond

Engineering Adhesives

Acrilicos Estruturais

Os adesivos acrilicos estruturais Permabond s@o adequados para a colagem de uma ampla variedade de materiais. A cura rapida a tem-
peratura ambiente, aliada a alta resisténcia e durabilidade, torna esses adesivos ideais para aplicacdes exigentes, nas quais a rapidez e a
facilidade de aplicacao do adesivo sa@o importantes.

Os adesivos acrilicos estruturais Permabond sdo adequados para A Permabond oferece vérios tipos de adesivos acrilicos estruturais:
uma variedade de aplicagdes. Adesivo sem mistura e iniciador (ativado por superficie)
S8o ideais para a colagem estrutural de metais, compdsitos, plasticos, vidro, madeira +  Odiniciador é aplicado em uma das superficies de colagem e o adesivo

e outros materiais. Os adesivos acrilicos estruturais da Permabond apresentam excelente na oufra. Adequado para a colagem de pegas com encaixe perfeito, este

. . . ) . sistema oferece um longo tempo de abertura e um curto tempo de cura.
durabilidade. Eles resistem a forgas de tragdo, descascamento, clivagem e impacto, bem 9 P P

como as tensdes decorrentes da expanséo térmica diferencial encontradas na colagem dRartes A e B em corddo

materiais diferentes. *  Uma gota de um comﬁonen’re é aplicada diretamente sobre uma gota
do outro componente. Ndo é necessaria mistura. Quando os dois compo-

S&o formulados com a resisténcia em mente, sendo, portanto, adequados para nentes s&o pressionados um contra o outro, ocorre mistura suficiente para

aplicagdes que envolvem exposi¢do a dleos, graxas, umidade e intempéries. 2 COmP‘f:;Gr:f‘;gdes'VO-

As aplicagdes tipicas incluem: + O adesivo é fornecido em cartuchos convenientes na proporgdo 1:1 para

uso com uma pistola dispensadora. O adesivo é aplicado diretamente

»Fixag&io de imés (especialmente para motores elétricos) sobre o material de substrato por meio de um bico de mistura estdtico.

»Fabricagdio de méveis de metal e vidro

»Colagem estrutural — por exemplo, painéis de aluminio Componente unico - Nao é necesséria mistura

> Fixagdo de espelhos retrovisores +  Esses adesivos s&o fdceis de aplicar e curam com ou sem um ativador
P

P Sinalizagdio (o ativador pode ser usado para reduzir o tempo de cura a segundos e

para curar em espagos maiores).

Benefits

P Ligagdes de resisténcia extremamente alta aumentam as possibilidades de projeto.

P Excelente durabilidade contra impacto, descascamento, cisalhamento e expansdo
térmica aumenta a vida util da peca.

P A cura & temperatura ambiente elimina a necessidade de fornos e outros equipamentos.

P A cura répida aumenta a produgéo didria, reduzindo os custos de produgdo.

P Adesdo a uma ampla variedade de substratos para aumentar a liberdade de projeto.

P Muitos tipos n&o inflamaveis disponiveis.

P TSuporte técnico — especialistas em aplicagdo disponiveis para auxiliar no projeto
de juntas, selecdo de adesivos e processo de produgdo.




Guia de Selecdo de Adesivos Acrilicos Estruturais Permabond
Esta tabela apresenta uma selegdo da linha completa de adesivos acrilicos estruturais Permabond. Para informagdes técnicas mais detalhadas e fichas

técnicas, acesse permabond.com. Para discutir os requisitos especificos de sua aplicagéo, entre em contato com a Permabond. Nossos consultores técnicos
recomendar&o o melhor adesivo de nossa linha existente ou ajudardo no desenvolvimento de uma formulag&o personalizada.

Descrigdio

Viscosidad
e mPa.s = cP

Preenchimen-
to maximo de
fenda (mm)
em

Adesivo sem mistura e iniciador - (também conhecido como ativado por superficie)

Tempo de fixag&io

Resisténci
a de tra-
balho (min)

Resisténcia ao

cisalhamento
(MPa) psi

Temperatura
de servigo
(°C) °F

Disponibilidade

ser aumentada com o Iniciador 41, veja acima.

TA4 isténci is plastic | Resina: Amb
- .30 e Colagerp d.e alta resisténcia para metais, pldsti | ?S!nz rT':A ar 20rprm: 20,000 05 . 40-60 (15-25) (55 f0120) .
Iniciador cos, cerdmicas e madeira. Cura rdpida em pegas | Iniciador: Marrom . - 1-2 minutos ) Mundial
4l/4|M com encaixe perfeito. Nisiuree Arilser 2.5rpm: 50,000 0.02 minutos 2,200 - 3,600 -65 to 250
TA435 e . Resina: Ambar
Iniciador Colagem de alta resisténcia de metais, ferritas € | |niciador: Marrom | 20rpm: 30,000 (0.5) 1-2 minutos 30-60 (15-25) (-55 10 120) Mundial
41/41M termoplésticos. Aplicag8es de alto impacto. Mistura: Ambar 2.5rpm: 70,000 0.02 minutos 2,200 - 3,600 _65 to 250
Colagem de alta resisténcia de metais, ferritas Resina: Ambar
TA436 e e plésticos igidos. Aplicagdes de alto impacto e | |niciador: Verde 20rpm: 25,000 (05 20-30 d 50-60 (15-25) (-55 10 150) Mundial
Iniciador 43 e 9 pleds i clador: 2.5rpm: 60,000 0.02 SeguUNdos | inutos 2,200 - 3,600 -65 10 300 undia
alta temperatura. Nisiuee Yarke - 160, . / ,
TA436 e Para aplicagdes de ferrites em metais a altas
) temperaturas. Observe que este produto cura ) 20rpm: 40,000 (0.5) - 30-60 (14-20) (-55 to 200) )
2‘;‘172;”;\ sem olniciador — veja abaixo. Laranja 2.5rpm: 130,000 [0.02 20-30 segundos | i o 2,000 - 3,000 ~65 to 390 Mundicl
Adesivo estrutural sem écido metacrilico para co- | Resina: Ambar (0.15)
TP:4.39 € lagem deimas. N&o corrosivo, ideal para Motores | |niciador: Verde- 20rpm: 1000 0.006 20-40 segundos | 3-5 minutos 12025 =g iis ) Mundial
Iniciador43 elétricos. Resisténcia a altas temperaturas. Mistura: Ambar 2,900-3,600 -65 1o 330
Adesivo estrutural sem acido metacrilico para co- | Resina: Azul )
TA:4.59 ° lagem deimas. N&o corrosivo, ideal para Motores | Iniciador:Verde 20rpm..20,000 (05) 20-40 segundos | 3-5 minutos (20-25) (-35 to 165) Mundial
Iniciador 43 | ¢|&tricos. Preenchimento méximo de espacos ) . 2.5rpm: 80,000 0.02 2,900 - 3,600 -65 to 330
- pagos. Mistura: Verde
TA4246 MMA sem mistura com iniciador para a mais o,|19 Reis?no: Ambar (0.5) . 15-30 minu- | (33-35) (-40 to 120) .
.. resisténcia de colagem de metal, vidro, compésit- | Iniciador: Marrom 20rpm: 28,000 1-2 minutos Mundial
Iniciador 46 os e plésticos. Mistura: Ambar 0.02 tos 4,800 - 5,000 -40 to 250
Contas sobre contas
Gota sobre gota para colagem rapida de alta Resina: Ambar . o
TA440 resisténcia de metal, vidro, madeira e plésticos Iniciador: Verde 20-rpm. leipew (05 15-30 secs 39_60 L5=25) {5=oliel20) Mundial
- ) ; (mixed) 0.02 minutos 2,200 - 3,600 -65 to 250
rigidos. Mistura: Verde
Componente unico
Para aplicagdes de ferrites em metais a altas tem- .
. : 20rpm: 40,000 [(0.5) . (14-20) (55 to 200) .
TA437 peraturas. Observe que a velocidade de cura pode | Laranja 2.5rpm: 130,000 0.02 5 - 10 minutos 1-2 horas 2,000 - 3,000 ~65 to 390 Mundial

*A velocidade de cura depende da espessura da camada, dos substratos a serem colados e da temperatura.

Para mais informagdes, entre em contato com a Permabond para obter fichas técnicas e de seguranga especificas.




Resisténci
ade
trabalho

Resisténcia ao

Viscosidad ;
cisalhamento

e mPa.s = cP

Preenchimento maximo
de fenda (mm) em

Tempo de

Temperatura de
servigo (°C) °F

Disponibil-
idade

Descrigdo fixag&o

2 componentes * Mistura 1:1 Acrilico

(min)

(MPa) psi

(0.5) 0.2 with nozzle

pldsticos e metais sem primer.

Mistura: Creme

A;Vermelho
2 componentes, proporgdo 1:1, secagem répida, baixo § 4500 (0.2) 0.008 bead on bead 2-3 minutos © i (28-32) (-55 10 130 [150 peak]) :
TA452 odor, n&o inflamavel, adesivo para metais B..Verd? (mixed) e (e 6-9 minutos £4060-4640 ~65 10 270 [300 peak] Mundial
Mistura: Roxo acastanhado
AR (057 0.2 with nozzie
TA4522 Adesivo de 2 componentes 11, de baixo odor, n&o B: V::g:;Azul 4500 (0.2) 0.008 bead on bead 4-7 minutos 10-15 (21-23) (-55 10 130 [150 peak]) Mundial
inflamavel,para metais e plésticos N ) (mixed) nozzle life minutos 3045-3335 -65 to 270 [300 peak]
Mistura: Verde
Adesivo de duas partes 11, de baixo odor, & base d (502
CEMD € CIIED (RS Bl GO 19CIED GEll, 6 1EED 6D A: Transparente 100,000 , Nylon: (55 10 130 [150 peak]) )

TA4550 gzloenn/qutlllgmldu — adequado para plasticos, compdsit- B: Verde (mixed) 5-6 minutos 2 horas (>6) 870 ~65 to 270 [300 peak] Mundial
Adesivo de poliolefina de 2 componentes na proporg&o | . Ui (1)0.04 . _

TA4605 | 1:1-adequado para colagem de polipropileno e po- g grcmco. SUJT 125'030 5-10 minutos 2-4 horas P08|ypr]02%y(|)ene. (6555 fOQI?SO) Mundial
lietileno n&o tratados, bem como de outros materiais. - (Luase incolor (mixed) (>8) > -65 to

1)0.04
~ ) A: Branco-sujo 210,000 ( ) Polypropylene: (-55 10 100) ;

TA4610 | Versdio de cura mais lenta do TA4605. B: Quase incolor (mixed) 12-15 minutos 6-8 horas (>8) >1200 65 10 215 Mundial
Adesivo de poliolefina de 2 componentes na proporg&o AB 21500 (5)0.02 bol | (55 10 100)

1:1 - adequado para colagem de polipropileno e po- : Branco-sujo . ' ) olypropylene: -55to .

TA461 lietileno ndo tratados, bem como outros materiais. Sem | B: Translicido (mixed) 10-16 minutos 6-8 horas (>8) >1200 _65 1o 215 Mundial
microesferas para espagos menores.

Adesivo de poliolefina de 2 componentes na proporgéo | A-

TA4631 1:1- adequo%o para colagem deppolipropilenope go—g é,' s:o:co 21,500 (5)0.02 12-18 minuto 6-8 hor Polypropylene: (-55 10 100) Mundial
lietileno n&o tratados, bem como outros materiais. Sem - bra ?O (mixed) - S Al iocs (>8) 1200 ~65 to 215 Bl )
microesferas para espagos menores. Baixo odor Mistura: Branco

2-part * 1:1 Mix MMA
2 componentes, cura rdpida 1:1, preenchimento de A: Creme 45000

: ) (4) 0.16 0 25.35 (23-25) (40 to 150 [180 peak])
TA4200 L(TSS]?;,Oreforgado. Ideal para colagem estrutural de B..Cren?e (mixed) 7-10 minutos e 3,300.3,600 240 10 300 [350 peak] Europa
b Mistura: Creme
A: Rosa
Cura muito répida em duas partes na proporgéo 1:1. . 4000 5)0.02 ) 20-25 (24-25) (-40 10 150 [180 peak])
ode ser aplicado camada sobre camada; multiuso. . 2 mixed : minutos 3,500-3,600 -40 to 300 [350 peak
TA4202 |, d plicad da sob d | B: Verde (5) 2-3 minutos ’ ' b Europa
Mistura: Ambar claro
Cura muito rdpida em duas partes na proporgdo I:1. A: Transparente _ _ _

TA4204 | Pode ser aplicado camada sobre camada; multiuso. B: Transparente fril'ggc?) (3)0.12 1-2 minutos Sn(i)m?fis (219802(1)-3 000 (_4400;0;38 [[]7)85% pe:akk]]) Europa
Aparéncia cristalina. Mistura: Transparente ! ' P
Cura rapida em 2 partes na proporgéo 1:1. Pode ser A: Transparente _ _ _

TA4205 | aplicado camada sobre camada; multiuso. Aparéncia B: Transparente zen?;z(c)i()) (3)0.12 3-4 minutos Sn?nf&s (2]9802(25 000 EAAOOTLOZJS(()) [[]7)85% pizkk]]) Europa
cristalina. Mistura: Transparente ! ' P

A: Palha
Cura répida de 2 componentes na proporgéio I:1. Cura ) 3500 (5) 0.02 ) o 25-30 (>28) (40 to 150 [180 peak]) )
TA4207 total em 1hora! Multiusos. B.‘Amarelo (mixed) 8-10 minutos minutos >4050 -40 to 300 [350 peak] Ailell]
Mistura: Palha
2 componentes I:1, tempo de manuseio mais longo que | A: Creme . _ _

TA4210 0 TA4200, preenchimento de fendas, reforgado. Ideal B: Creme 45"00d0 (4)0.16 20-25 minutos 5(_) 60 2250(2)5\73 600 (4400 ’ro;gg [;)8500 peakk]) Europa
para colagem estrutural de aluminio. Mistura: Creme (mixed) minutos rOVU-9/ -40to [350 peak]
2 componentes 1:1, desenvolve resisténcia rapidamente. A: I?ronco—sujo . L 2

TA4810 | Endurecido, ideal para colagem estrutural de plésticos | B: Ambar ]75,’0%0 (2)0.08 10-15 minutos 5(,) c0 22(1)0208)4 000 (4400 1021§8) Américas
e metais sem primer. Misiuree Crame (mixed) minutos ,OU0-4, -40 fo
2 componentes 1:1, tempo de manuseio mais longo que | A: Branco-sujo

TA4820 | o TA4810.Endurecido, ideal para colagem estrutural de | B: Ambar (QFSS,eOdO)O (2)0.08 30-35 minutos lglijig (52(]);)20?)4 000 (_;1400;02128) Américas

*A velocidade de cura depende da espessura da camada, dos substratos a serem colados e da temperatura.

Para mais informagdes, entre em contato com a Permabond para obter fichas técnicas e de seguranca especificas.




Permabond” Technologies

Anaerébicos
Fixadores de roscas, vedantes de roscas, vedantes para juntas FIP, com-
postos de retengdo

Cianoacrilatos
Adesivos instantdneos, para colagem répida de metais, plasticos, borracha
e muito mais.

Epoxis

Estdo disponiveis as categorias de dois componentes (ET), de um
componente (ES) e de tecnologia modificada (MT).

Polimeros MS

Selantes flexiveis de cura por umidade, de um componente

Poliuretanos
Adesivos de duas componentes com cura & temperatura ambiente

Acrilicos refor¢cados
Adesivos estruturais de cura rdpida e alta resisténcia

Adesivos de cura por luz UV
Para vidro, pléstico e metal, com op¢des de cura dupla.

PERMABOND.COM

info.americasepermabond.com Americas - 800-640-7599 (732-868-1372)

ﬁ G @ info.europeepermabond.com Europe - 0800 975 9800 (+44 (0) 1962 711661)

info.asiaepermabond.com Asia + 86 21 5773 4913

The information given and the recommendations made herein are based on our experience and are believed to be accurate. No guarantee as to, or responsibility for, their accuracy can be given or accepted,
however, and no statement herein is to be treated as a representation or warranty. In every case we urge and recommend that purchasers, before using any product, make their own tests to determine, to their
own satisfaction, its suitability for their particular purposes under their own operating conditions. Always refer to current product technical datasheet for most recent and accurate technical information.
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