PERMABOND® UV6357

P er mabon d ® UV-hdrtender Klebstoff

Engineering Adhesives Technisches Datenblatt

Besondere Eigenschaften Typische Leistung des gehdrteten Klebstoffs
. ) ) Polycarbonat (PC) 6-7 N/mm?2(870-1015 psi)
¢ Ideal fir die Verklebung von Glas mit Metall Acryl 3-4 N/mm? (435-580 psi)
sowie epoxidbeschichteten Metallen PVCto PVC 6-7 N/mm? (870-1015 psi)
! Flexibel d z3h Scherfestigkeit* PA 6,6 to PC 4-6 N/mm? (580-870 psi)
E€xIbel und za (IS0 4587) ABS to PC 4-6 N/mm? (580-870 psi)
¢ Geeignet fur Temperaturen unter 0 °C Weichstahl zu PC  7-8 N/mm? (1015-1160 psi)
¢ Hervorragende Umweltbestindigkeit, ideal Aluminium zu PC  6-7 N/mm? (870-1015 psi)
.. Edelstahl zu PC 8-10 N/mm? (1160-1450 psi)
flr AuBenanwendungen -
- > . Blockscherung Alumini Glas: 10 N/mm2 (1450 psi
¢ Besonders geeignet fir Mischverklebungen, (ASTM D4501) uminium zu &las: mm? (1450 psi)
z. B. Glas auf Kunststoff Zugfestigkeit
(ASTM D- Stahl zu Glas: 10 N/mm?2 (1450 psi)
2095- 69)
Beschreibun Zugfestigkeit 2
9 (ASTM D638) 13 N/mm
PERMABOND® UV6357 ist ein schnell hdrtender UV-Klebstoff, Bruchdehnung 420%
(1]
speziell entwickelt fir die Verklebung von Glas mit Glas oder (IO 527)
Glas mit Metall. Er bietet hervorragende Haftung auf :23;68) 40 Shore D
zahlreichen Thermoplasten wie Polycarbonat, ABS, Hart-PVC Elastizitatsmodul 50 N/emm
und Nylon. (1SO 527)
Wasseraufnahme S92 00400
(IS0 62) 24 Stunden bei 23 °C: 4,9 %

Typische physikalische Eigenschaften

*Festigkeitswerte variieren je nach Oberflichenvorbereitung und Fugenbreite

Chemikalische Gruppe Methacrylatester Zusditzliche [nformaﬁonen
Farbe Transparent Dieses Produkt ist nicht empfohlen fiir dauerhaften Kontakt
Viskositit bei 25°C 20 rpm: 35,000 mPa.s (cP) mit stark oxidierenden Stoffen oder polaren Lésemitteln —

obwohl es Lésemittelreinigung ohne Haftungsverlust vertragt.
Spezifisches Gewicht 1.1

Detaillierte Sicherheitsinformationen: Sicherheitsdatenblatt

Typische Hértungseigenschaften (SDB) Alle Materialien —auch unbedenkliche — sind gemaR

den Grundsatzen guter Arbeitshygiene zu handhaben.

Spaltfull bis zu 0.2 mm (0.008 in) . . . .

Dieses Technische Datenblatt (TDS) enthilt Richtwerte und
Typische Fixturzeit UV-LED 365 nm 150 mW/cm?: stellt keine Spezifikation dar.
(glas)* 4 Sekunden

365 - 400 nm**

Aushdrtungswellenlinge Ideal mit LED-Lampen bei 365 nm

*Die Aushdrtungszeit hdngt von der Leistung der UV-Lampe, ihrer spektralen
Leistung, dem Abstand zwischen Lampe und Substrat sowie den
Transmissionseigenschaften des Substrats ab.

** | ED-UV-Lampen haben ein enges Emissionsspektrum. Es ist unerldsslich,
die Kompatibilitit mit Permabond® zu priifen, um die Spitzenwellenldnge der
Lampe mit der des Photoinitiators im Klebstoff abzustimmen — nur so wird
eine optimale Durchhdrtung gewdhrleistet.

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann nicht
garantiert und keine Verantwortung fiir sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor
der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, daR das jeweilige Produkt fiir ihre speziellen
Bediirfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist. Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere
Techniker stehen dem Kéaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre Bediirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil
dieses Dokuments darf so ausgelegt werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung
ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kéufern unserer Produkte, daR sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,,Chemical
Manufacturers Association’s Responsible Care ® Program* benutzen.
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Oberfldichenvorbereitung

Die Oberflachen sollten vor dem Auftragen des Klebstoffs
sauber, trocken und fettfrei sein. Besonders sorgfaltig ist auf
die Entfernung von silikonhaltigen Reinigungsmitteln zu
achten, die moglicherweise zuvor zum Reinigen von Glas
verwendet wurden.

Bei einigen Metallen wie Aluminium, Kupfer und deren
Legierungen empfiehlt sich ein leichtes Abschleifen mit
Schmirgelleinen (oder dahnlichem), um die Oxidschicht zu
entfernen. Die meisten Oberflachen kdnnen mit Isopropanol
entfettet werden.

Bei thermoplastischen Oberflichen empfehlen wir
Vertraglichkeitstests — Formtrennmittel kénnen die
Haftfestigkeit beeintrachtigen.

Gebrauchsanweisung

1) Der Klebstoff kann entweder direkt aus der Flasche
aufgetragen oder fiir eine genauere Dosierung liber
ein automatisches Dosiergerat abgegeben werden.
Die Exposition des Produkts gegeniiber
Umgebungslicht sollte so gering wie méglich
gehalten werden.

2) Esist wichtig, Lufteinschliisse in der Fuge zu
vermeiden, da dies das endglltige Erscheinungsbild
des Klebstoffs beeintrachtigen kénnte.

3) Die Teile sollten wahrend der Aushartung fest
gehalten und nicht bewegt werden. Setzen Sie die
Verbindung fur die entsprechende Zeit
ultraviolettem Licht aus, um eine vollstandige
Aushadrtung zu gewahrleisten. Die Aushartungszeit
hangt von der Leistung der UV-Lampe, ihrer
spektralen Leistung, dem Abstand zwischen Lampe
und Bauteilen und den Transmissionseigenschaften
der Substrate ab.

4) Wenn Sie Hilfe bei der Auswahl einer geeigneten
Lampe und/oder Dosierausristung bendtigen,
wenden Sie sich bitte an die technische Hotline von
Permabond®.

Video-Link of E|

Gebrauchsanweisung UV-Klebstoff — Video ansehen
https://youtu.be/ASKW3HTHU1c [=]

Weitere verfiigbare Produkte

Anaerobe
B Schraubensicherungsmittel @ Gewindedichtungen
B Dichtmasse ® Dichtungen / Sicherungen

Cyanacrylate
B Sekundenkleber B Zum schnellen Verkleben von Metallen,
Kunststoffen, Gummi und vielen anderen Materialien

Epoxide
B Zweikomponentige, bei Raumtemperatur aushdrtende
Klebstoffe
B Einkomponentige, warmehartende Klebstoffe
B Flexible Qualitaten mit modifizierter Technologie (MT) verfligbar

MS-Polymere
B Einkomponentige, feuchtigkeitshartende, flexible Dichtstoffe

Polyurethane
B Zweikomponentige, bei Raumtemperatur aushartende
Klebstoffe

Verstdrkter Acryl
B Schnellhadrtende, hochfeste Strukturklebstoffe

UV-lichthdrtende Klebstoffe
B Glas-/Kunststoff-/Metallverklebung
B Optisch klare Varianten verfugbar
B Vergilbungsbestandige Varianten verflgbar

Lagerung

Lagerungstemperatur 2 bis 7°C (35 to 45°F)

Flussigkleber vor Raumlicht schitzen.

www.permabond.com

e UK: 0800 975 9800

e General Enquiries: +44 (0)1962 711661
e US: 732-868-1372

e Asia: +86 2157734913
info.europe@permabond.com
info.americas@permabond.com
info.asia@permabond.com

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann nicht
garantiert und keine Verantwortung fiir sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor
der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, daR das jeweilige Produkt fiir ihre speziellen
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