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Technisches Datenblatt

Besondere Eigenschaften

¢ Thixotrop

t Schnelle Aushartung

t Leicht anzuwenden und zu dosieren

¢ Hervorragendes Spaltfillvermégen

¢ 100% reaktiv, ohne Losungsmittel
Zulassungen

Typische Leistung von ausgehdirtetem Klebstoff

Stahl 19-23 N/mm?2 (2800-3300 psi)
Aluminium 7-9 N/mm2 (1000-1300 psi)
R Zink 10 N/mm?2 (1450 psi)
(Slcsgezfsét;)gke't ABS >6 N/mm2 (>900 psi) SF**
PVC >6 N/mm?2 (>900 psi) SF**
PC >5 N/mm?2 (>700 psi) SF**
Phenol 14 N/mm?2 (2000 psi)

WRAS-Zulassung fiir Trinkwasser

Stossfestigkeit

-5 Ki/m?2 : _Ib/in?
(ASTM D-950) 3-5Kj/m2 (1.4-2.4 ft-Ib/in?)

Durchschlagfestigkeit | 25 kV/mm

Beschreibung

PERMABOND® 2010 ist ein thixotropes, schnell aushartendes
Cyanacrylat, das sich besonders fiir die Verwendung auf vertikalen
und pordsen Substraten eignet. Dieses Material kann auf Metallen,
Kunststoffen, Elastomeren, Keramik und Holz verwendet werden.
Cyanacrylat-Klebstoffe sind Einkomponenten-Klebstoffe, die schnell
polymerisieren, wenn sie zu einem diinnen Film zwischen Teile
gepresst werden. Die an der Oberflache adsorbierte Feuchtigkeit 16st
die Aushartung des Klebstoffs aus. Auf einer Vielzahl von Materialien
entstehen sehr schnell extrem starke Verbindungen. Diese
Eigenschaften machen Permabond®-Cyanacrylate zu den idealen
Klebstoffen fiir Hochgeschwindigkeits-Fertigungslinien.

Typische physikalische Eigenschaften

Warmeausdehnungs-

-6 o,
Koeffizient 90 x 10 mm/mm/°C

Warmeleitvermogen 0.1 W/(m.K)

Harte

(IS0 868) 85 Shore D

*Festigkeit wird durch Oberfldchenvorbereitung und Spaltfiill beeinflusst
**SF = Substratversagen

Chemikalische Gruppe Ethylcyanoacrylat

Farbe Farblos

20 rpm: 2,000-2,500 mPa.s (cP)

Viekositit bef 257
Iskositat bei 25°C 2 rpm: 10,000-20,000 mPa.s (cP)

Spezifisches Gewicht 1.1

Typische Aushdirtungseigenschaften

Spaltfill bis zu 0.5mm 0.02in

Handfestigkeit* 10-15 Sekunden (Stahl)
(0,3 N/mm? Scherfestigkeit | 10-15 Sekunden (Gummi Buna N)
wird erreicht) 10-15 Sekunden (Phenol)
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Temperatur (°C)

% Restfestigkeit

Endfestigkeit 24 Stunden

*Die Verarbeitungszeiten kbnnen durch Temperatur, Luftfeuchtigkeit und die
zu verklebenden Oberfldchen beeinflusst werden. GréfSere Spalten oder saure
Oberflichen verringern ebenfalls die Aushdrtungsgeschwindigkeit, dies kann
jedoch durch die Verwendung von Permabond® C Surface Activator (CSA)
oder Permabond® QFS 16 ausgeglichen werden.

* ,HeifSfestigkeits “-Scherfestigkeitspriifungen an Weichstahl.

24-stiindige Aushdrtung bei Raumtemperatur und 30-miniitige
Konditionierung auf Zugtemperatur vor der Priifung. Permabond® 2010 hdlt
kurzzeitig héheren Temperaturen stand (z. B. beim Einbrennen von Lacken
und beim Wellenléten), sofern die Verbindung nicht tibermdfig beansprucht
wird.

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann nicht
garantiert und keine Verantwortung fiir sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor
der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, daB das jeweilige Produkt fiir ihre speziellen
Bediirfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere
Techniker stehen dem Kéaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre Bediirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil
dieses Dokuments darf so ausgelegt werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung
ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kéufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,Chemical
Manufacturers Association’s Responsible Care ® Program* benutzen.
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Chemische Bestdndigkeit Oberflichenvorbereitung
120 Die Oberflachen sollten vor dem Auftragen des Klebstoffs sauber,
trocken und fettfrei sein. Verwenden Sie zum Entfetten der
100 Oberflachen ein geeignetes Losungsmittel (z. B. Aceton oder

Isopropanol).

= 80 Bei einigen Metallen wie Aluminium, Kupfer und deren Legierungen
%’n ist es vorteilhaft, die Oxidschicht durch leichtes Abschleifen mit
b 60 Schmirgelleinen (oder dhnlichem) zu entfernen.
(]
@ Gebrauchsanweisung
o
£ 40 Vor Gebrauch schitteln.
2. Tragen Sie den Klebstoff sparsam auf eine Oberflache auf.
20 3. Bringen Sie die Komponenten schnell und korrekt
0 ausgerichtet zusammen.

4. Uben Sie ausreichend Druck aus, damit sich der Klebstoff
zu einem diinnen Film verteilt.
5. Nicht storen oder neu ausrichten, bis eine ausreichende

Wasser
Ethanol

Festigkeit erreicht ist, normalerweise innerhalb weniger

Isopropanol

Sekunden.
6. Uberschiissiger Klebstoff kann mit Permabond® CA-

Unbehandeltes
Ausgangsstadium

Bleifreies Benzin

Motorol bei 40°C

95 % Relative
Luftfeuchtigkeit 40°C

Losungsmittel, Nitromethan oder Aceton entfernt werden.

Hinweis:

Bei schwierigen oder porosen Oberflachen wird die Verwendung
eines Permabond®-Aktivators empfohlen. Bei der Verklebung von
Polypropylen, Polyethylen, PTFE oder Silikon sollte zunachst

Die Proben wurden 1000 Stunden lang bei 22 °C eingetaucht (sofern nicht
anders angegeben).

Zuséitzliche Informationen Permabond® Polyolefin Primer (POP) aufgetragen werden.
Dieses Produkt wird nicht fiir den Kontakt mit stark oxidierenden Video-Link

Materialien und polaren Losungsmitteln empfohlen, obwohl es einer

Reinigung mit Losungsmitteln ohne Beeintrachtigung der Cyanacrylat-Klebstoff—

Haftfestigkeit standhalt. Benutzer werden darauf hingewiesen, dass Gebrauchshinweise

alle Materialien, unabhéangig davon, ob sie unbedenklich sind oder https://youtu.be/QtTi3DjibcY

nicht, gemal den Grundsatzen der guten Arbeitshygiene zu
handhaben sind.

Ausfihrliche Informationen finden Sie im Sicherheitsdatenblatt. Dieses technische Datenblatt (TDS) enthilt
Richtlinieninformationen und stellt keine Spezifikation dar.
Lagerung
. . www.permabond.com
Lagerungstemperatur 2 bis 7°C (35 bis 45°F)
e UK: 0800 975 9800

e General Enquiries: +44 (0)1962 711661
Lassen Sie den Klebstoff Raumtemperatur erreichen, bevor Sie die o US: 732-868-1372
Flasche 6ffnen, um Kondensation im Inneren der Flasche zu

Asia: + 86 21 5773 4913
vermeiden, die die Haltbarkeit beeintrachtigen kann. * Asia

info.europe@permabond.com
info.americas@permabond.com
info.asia@permabond.com

Die hierin enthaltenen Informationen und Empfehlungen beruhen auf unserer technischen Erfahrung und sind nach unserem Wissen und Gewissen richtig. lhre Genauigkeit kann nicht
garantiert und keine Verantwortung fiir sie ibernommen werden. AuBerdem darf keine hierin gemachte Behauptung als bindende Verpflichtung oder Gewahrleistung betrachtet werden. Vor
der Verwendung dieser Produkte sollen Kunden im vollstandigen Produktionsbetrieb ihre eigenen Priifungen durchfiihren, um sicherzustellen, daB das jeweilige Produkt fiir ihre speziellen
Bediirfnisse unter ihren eigenen Betriebsbedingungen geeignet ist.Kein Vertreter unseres Unternehmens besitzt die Befugnis zur AuRerkraftsetzung oder Anderung der o. a. Bedingungen. Unsere
Techniker stehen dem Kaufer jedoch zur Unterstiitzung bei der Anpassung unserer Produkte an ihre Bediirfnisse und an die in ihrem Betrieb vorherrschenden Bedingungen zur Verfiigung. Kein Teil
dieses Dokuments darf so ausgelegt werden, als wiirde er das Nichtvorhandensein relevanter Patente implizieren oder eine Befugnis, einen Ansporn oder Empfehlungen zur Verwendung einer Erfindung
ohne Genehmigung vom Besitzer des Patentes darstellen. Wir erwarten ebenso von den Kéufern unserer Produkte, dass sie diese in Vereinbarung mit den gelaufigen Forderungen des ,Chemical
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